Einphasen-

-1-

V5.0

Einphasen-Schnittbandkerne

Schnittbandkerne HWR

(Kein Lagerartikel)

Toleranzen
T T ) A D E
[mm] [mm] [mm] [mm]
+2,4 +2 +0,8 +0,8
B -0 -0 -0 -0
G —
AJ32+ 3 +3 +1 +1
-0 -0 -0 -0
. AP51 +3 +3 +1 +1
R
ke / -0 -0 -0 -0
|\.i—LZl ——————
: E i F : E I
e e |
| A |
Typ Typ Typ B A Gin | Fron D E R L, S Gewicht
HWR SG FA [mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | mm | [cm] [cm?Z [kgl
5/6 - |H10 422 | 295 | 222 | 95 10 10 1 9,53 0,95 0,070
7/6 - [J1o 48 31 286 | 11,2 | 10 9,5 1 10,82 | 0,903 | 0,100
10/8 54/13  Q/13 13 7.9 1,5 1,003 0,110
10/12 /19 /19 19 1,501 0,150
10/16 Pe| e SR Zme| sl e 1237 75007 0,200
10/24 /38 /38 38 3,010 0,290
30/8 70/13 T/13 13 1,207 | 0,160
30/12 /19 /19 19 1,005 | 0,240
30/16 /25 /25| 698 36 508 159755 95 151 161015 4937 0,310
30/20 /32 /32 32 3,012 | 0,380
40/12 | 76/19  U/19 19 9,5 3 1,805 0,250
40/16 /25 /25 25 2,413 | 0,350
40/20 ;32] /32| ‘62| 39| S72| 191775, 1768 3012 0,430
40/24 /38 /38 38 3,620 0,500
50/14 | 89/22  V/22 22 2,819 | 0,450
50/18 /29 /29 29 3,632 @ 0,600
z0/24 38 3 889 49 635 222 - 127 3 20,62 4830 | 0,800
50/32 /51 /51 51 6,452 | 1,050
70/12 | 108/19  X/19 19 3,002 0,600
70/18 /29 /29 29 4,519 0,900
70/24 B8] ¢38 1979 61| 763 286 =5a 158 3 254070 650 T 1,170
70/32 /51 /51 51 8,026 = 1,450
90/16 | 127/25|  Z/25 25 4826 | 1,170
90/24 /38 /38 38 7,239 | 1,750
90/32 /51 551 12 T4 89 35 g 19 3 30.23 9,652 | 2,300
90/44 /70 /70 70 13,262 | 3,100
110/20 165/32 AD/32 | 1651 953 1143 445 32 | 254 3 3917 | 8052 @ 2,500
110/32 | 165/51 AD/51 | 1651 953 1143 445 51 25,4 3 3917 | 12,903 3,900
- |AJ32 209 | 120 | 145 56 32 32 3 49,7 9,75 3,650
-  |AJ51 209 | 120 | 145 56 51 32 3 49,7 16,3 5,800
- |AP32 260 | 150 | 180 70 32 40 3 62 12,8 5,700
—  |APS51 260 | 150 | 180 70 51 40 3 62 20,4 9,080
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Einphasen- -2- V5.0
Werte fiir einen einzelnen Schnittbandkern Blechdicke 0,30 mm - 50Hz- 17.000 Gauss
garantierte Spezifikation: Garantienummer C5-110 (Schnittglite A)
Garantienummer C5-111 (Schnittgiite C)

Kern- Mittl abge- abge- Anzahl | Gesamt-
quer- erer | Strom | gebene | gebene |Windungen|verluste
schnitt | Eisen| - Leistung | Leistung | proVolt |pro Kern

Art. Nr Typ | Typ Typ Sn(*) weg | dicht |proKern| [VA/kg] (W]

T HWR | SG FA [cm?] L, | e [VA]
[cm]
[A/mm?
1

SKHWR010/008 | 10/8 | 54/13 | Q/13 | 1,003 |1237| 55 8,2 75 27,60 0,20
SKHWR010/012 | 10/12 | 54/19 | Q/19 1,501 |[12,37 5 12,7 85 18,40 0,30
SKHWR010/016 | 10/16 | 54/25 | Q/25| 2,007 |1237| 4,2 17 87 13,40 0,40
SKHWR010/024 | 10/24 | 54/38 | Q/38 | 3,010 [1237| 3,6 25 89 9,24 0,59
SKHWR030/008 | 30/8 | 70/13 | T/13 | 1,207 |16,10| 5,2 17 107 21,80 0,298
SKHWR030/012 | 30/12 | 70/19 | T/19 1,805 |16,10 4,3 26 110 14,90 0,425
SKHWR030/016 | 30/16 | 70/25 | T/25 | 2413 |16,10| 3,75 34 112 11,40 0,595
SKHWR030/020 | 30/20 @ 70/32 | T/32 3,012 [16,10| 3,5 42 114 9,10 0,750
SKHWR040/012 | 40/12 | 76/19 | U/19 | 1,805 |17,68| 4,3 33 132 14,90 0,465
SKHWR040/016 | 40/16 | 76/25 | U/25 2413 |17,68 3,9 44 134 11,35 0,624
SKHWR040/020 | 40/20 | 76/32 | U/32| 3,012 |17,68| 34 54 135 8,85 0,780
SKHWR040/024 | 40/24 | 76/38 | U/38 3,620 [17,68 3,2 70 140 7,10 0,940
SKHWR050/014 | 50/14 | 89/22 | V/22 | 2,819 |20,62| 4, 66 147 9,90 0,850
SKHWR050/018 | 50/18 | 89/29 | V/29 3,632 |20,62 3,6 84 150 7,65 1,1
SKHWR050/024 | 50/24 | 89/38 | V/38 | 4,839 (20,62 3,2 110 151 5,76 1,46
SKHWR050/032 | 50/32 | 89/51 | V/51 6452 |20,62 2,9 144 152 4,30 1,95
SKHWR070/012 | 70/12 |108/19| X/19 | 3,002 |25,40 4 105 175 9,30 1,00
SKHWR070/018 | 70/18 | 108/29| X/29 4,519 [2540 3,5 160 177 6,15 1,51
SKHWR070/024 | 70/24 |108/38| X/38 | 6,020 |25,40 3 210 180 4,60 2,00
SKHWR070/032 | 70/32 1 108/19| X/51 8,026 |2540 28 270 185 3,48 2,68
SKHWR090/016 | 90/16 |127/29| Z/25| 4,826 |30,23| 3,3 215 184 5,53 1,71
SKHWR090/024 | 90/24 | 127/38| Z/38 7,239 |30,23| 2,6 325 186 3,67 2,56
SKHWR090/032 | 90/32 [127/51| Z/51 | 9,652 30,23 24 425 187 2,75 3,40
SKHWR090/044 | 90/44 | 127/70| Z/70 @ 13,262 |30,23| 2,1 580 189 2,00 4,70
SKHWR110/020 |110/20 | 165/32| AD/32| 8,052 39,17, 24 580 232 3,36 3,93
SKHWR110/032 110/32 | 165/51| AD/51 12,903 [39,17| 2,2 900 234 2,06 6,30
SKFAAJ/32 --- AJ/32| 975 | 494 2,5 1000 274 2,78 5,9
SKFAAJ/51 --- --- AJ/51 163 | 494 2 1700 294 1,7 9,28
SKFAAP/32 - AP/32| 12,8 | 61,7 2,3 1750 308 2,18 9,12
SKFAAP/51 - - AP/51 204 | 61,7 1,8 2800 314 1,37 17,3

(*) FUr den Netto-Eisenquerschnitt mit Fillfaktor K= 0,95 umrechnen
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Einphasen- -3- V5.0
Werte fiir einen einzelnen Schnittbandkern Blechdicke 0,10 mm - 400 Hz - 15000 Gauss
garantierte Spezifikation: Garantienummer OS - 15
Kern- | Mittle- |gyrom. | abge- abge- Gesamt-
Typ quer- | rer | dichte ggbene gebene Anzahl verluste
Art. Nr. Typ SG |Typ FA | schnitt | Eisen- Leistung|,~ . Windungen
HWR Leistung pro Kern

Sn(*) |wegl, pro Kern pro Volt

[cm?] leml | A/mM m?| [VA] [VA/kg] (W]
SKHWR010/008-1 | 10/8 | 54/13 | Q/13 1,003 1237, 6 40 407 4,12 2
SKHWR010/012-1  10/12 | 54/19 | Q/19 1,501 12,37| 5,2 59 410 2,74 3,1
SKHWR010/016-1 | 10/16 | 54/25 | Q/25 | 2,007 12,37| 4,6 81 415 2,06 4,16
SKHWR010/024-1 10/24 54/38 | Q/38 | 3,010 1237 4 118 422 1,37 6,1
SKHWR030/008-1 | 30/8 | 70/13 | T/13 1,207 16,10/ 5,5 65 443 3,40 3,12
SKHWR030/012-1 | 30/12 | 70/19 | T/19 1,805 16,10 5 103 452 2,28 4,86
SKHWR030/016-1 | 30/16 | 70/25 | T/25 2,413 16,10 4,3 140 460 1,7 6,45
SKHWR030/020-1 A 30/20 | 70/32 | T/32 3,012 16,10, 3,9 178 475 1,37 8,05
SKHWR040/012-1 | 40/12 | 76/19 | U/19 1,805 17,68, 4,9 120 500 2,28 513
SKHWR040/016-1  40/16 | 76/25 | U/25 | 2,413 17,68 4,1 180 515 1,71 7,65
SKHWR040/020-1 | 40/20 | 76/32 | U/32 | 3,012 17,68, 3,9 216 534 1,37 8,65
SKHWR040/024-1 40/24 76/38 | U/38 | 3,620 17,68 3,7 266 550 1,14 10,4
SKHWR050/014-1 | 50/14 | 89/22 | V/22 2,819 20,62 4,1 240 578 1,465 8,85
SKHWR050/018-1  50/18  89/29 @ V/29 3,632 20,62 3,8 310 585 1,14 11,2
SKHWR050/024-1 | 50/24 | 89/38 | V/38 | 4,839 20,62 3,5 420 596 0,853 14,8
SKHWR050/032-1 | 50/32 | 89/51 | V/51 6,452 20,62 29 600 615 0,64 20,6
SKHWR070/012-1 | 70/12 {108/19 | X/19 3,002 2540 4 380 624 1,37 12,7
SKHWR070/018-1 | 70/18 |108/29 | X/29 | 4,519 25,40/ 3,6 520 642 0,91 17,15
SKHWR070/024-1 | 70/24 |108/38 | X/38 | 6,020 2540/ 3,1 620 684 0,686 23,4
SKHWR070/032-1 | 70/32 |108/19 | X/51 8,026 2540 28 1040 700 0,515 31,6
SKHWR090/016-1 | 90/16 |127/29 | Z/25 | 4,826 30,23| 3,5 790 730 0,856 23
SKHWR090/024-1 90/24 |127/38  Z/38 7,239 30,23 29 1220 750 0,57 34,6
SKHWR090/032-1 | 90/32 (127/51 | Z/51 9,652 30,23| 26 1650 780 0,428 45,6
SKHWR090/044-1 | 90/44 (127/70 | Z/70 | 13,262 30,23 24 2300 794 0,31 61,5
SKHWR110/020-1 |{110/20|165/32 | AD/32 | 8,052 39,17| 2,8 1945 810 0,512 51
SKHWR110/032-1 110/32/165/51 | AD/51 | 12,903 39,17 26 3200 840 0,297 80,5

(*) FUr den Netto-Eisenquerschnitt mit Fillfaktor K= 0,93 umrechnen
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Einphasen-

-4 - V5.0

Schnittbandkerne SU

(Kein Lagerartikel)

i Banddicke 0,30 mm, Siliziumstahl kornorientiert B max
=1,7 Wb/mZ2, f=50Hz

Toleranzen wie Serie HWR

G — B
R
' ¢
__ -
E F E D
R
Typ SEI:r- . Uber- A nzahl Strom-
Art. Nr. B A E |G, D |F_ |R L. ... |Gewicht| tragene Windungen| .
SU min min | max schnitt Leistung| pro Volt dichte
Sn(¥)
[mm]|[mm] [mm]|[mm]|[mm][[mm][mm]/[cm]| [cm?] | [kg] [W] [A/mm?]

SKSU024B 24b 427 24 75 265 13 8 [ 1,591 | 095 | 0,067 3,8 29,4 7,5
SKSUO30A | 30a | 52,7 | 30 9 325/ 10|10 15|114| 086 | 0,070 3,3 324 7,5
SKSU030B | 30b | 52,7 | 30 9 325/ 16 | 10 | 1,5 (11,4| 141 0,114 6,3 19,8 6,5
SKSUO39 A 39a 679|391 12 (415 13 | 13 | 1,5 14,7 151 | 0,160 | 124 18,5 6,3
SKSU039B 39b 679391 12 415 20 | 13 | 1,5 |[14,7| 2,36 | 0,250 20 11,8 6
SKSUO48 A | 48a | 829 | 48 15 {505 16 | 16 | 1,5 | 18 | 2,32 | 0,305 30,5 12 58
SKSU048B | 48b | 829 | 48 15 {505, 25 16 | 1,5 18 | 3,67 | 0,500 48,6 7,61 5,5
SKSUO60 A 60a (1036 60,1 | 19 63 | 20 20 2 [225| 3,69 | 0,535 82 7,57 52
SKSU060B 60b 1036/ 60,1 | 19 63 | 30 | 20 | 2 |225 5,58 | 0,914 122 5 5
SKSUO75A | 75a (1286 75 | 24 | 78 | 25 | 25 2 28 | 593 | 1,199 200 4,7 4,5
SKSUO075B | 75b (1286 75 | 24 | 78 | 40 | 25 2 28 | 948 | 1918 306 2,94 4,2
SKSUO90 A 90a (1558 90 | 29 | 95 | 30 | 30 | 3 338 841 | 2,053 387 33 4
SKSU090B 90b 1558 90 @ 29 95 | 50 30 3 [33,8| 14,11 | 3,445 630 1,97 3,5
SKSU102 A (102a(175,4/102,4|32,5| 106 | 35 | 34 3 [38,1| 11,05 | 3,040 620 2,25 3,6
SKSU102B |102b|175,4/102,4/32,5| 106 | 55 | 34 3 [38,1| 17,88 | 4,921 960 1,55 3,2
SKSU114 A 11421956 1144 366 118 | 38 | 38 | 3 425 13,54 4,238 | 920 2 34
SKSU114B 114b 1956/ 1144 366 118 | 62 @ 38 3 |42,5| 22,10 | 7,380 | 1440 1,25 3
SKSU132 A (132a(225,4/{132,1| 42 | 136 | 45 | 44 3 [49,1| 18,27 | 6,495 1580 1,52 2,8
SKSU132B |132b|225,4/132,1 42 | 136 | 70 | 44 3 149,1| 29,19 1 10,400 | 2370 0,95 2,2
SKSU150 A (150a(255,6/150,2 48 154 50 | 50 | 3 558/ 23,71 | 9,580 | 2370 1,17 2,2
SKSU150B 150b 255,6/150,2 48 154 | 75 50 3 |558]| 3569 14,421 | 3380 0,78 2
SKSU168 A |168a(286,0/168,3| 54 | 172 | 55 | 56 3 [62,5| 29,54 | 13,364 | 3620 0,94 2
SKSU168 B (168 b/286,0/168,3 54 | 172 | 90 | 56 3 |62,5| 47,79 | 21,625 | 5400 0,58 1,8
SKSU180 A (180a(307,2/181,3| 58 184 | 60 | 60 3 |67,0| 34,74 16,865 | 4560 0,8 1,8
SKSU180B 180b/307,2(181,3| 58 184 | 75 | 60 | 3 67,0 43,43 |21,082| 5500 0,64 1,7
SKSU180 C (180¢(307,2/181,3| 58 184 | 90 | 60 3 |67,0| 53,11 | 25,300 | 6400 0,53 1,5
SKSU210 A (210a|357,2/211,2|67,5| 214 | 70 | 70 3 78 44 26,90 | 8000 0,58 1,61
SKSU210B |210b|357,2/211,2/67,5| 214 | 100 | 70 3 78 | 63,9 | 38,50 | 10500 0,40 1,51
SKSU210 C |210¢|357,2|1211,2/67,5| 214 | 130 | 70 3 78 | 83,2 | 50,10 | 12900 0,31 1,43
SKSU240 A 240a 406,2/242,2 77,5 243 | 80 | 80 | 3 | 90 586 | 40,30 | 12100 044 1,43
SKSU240 B (240 b|406,2/242,2|77,5| 243 106 | 80 | 3 | 90 | 78,5 | 54,00 | 15500 0,33 1,36
SKSU240 C 240 c|406,2 242,2|77,5 243 | 136 80 3 90 101 69,20 | 19000 0,25 1,30

(*) FUr den Netto-Eisenquerschnitt mit Fillfaktor K= 0,95 umrechnen
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Einphasen- -5- V5.0
Schnittbandkerne SE (Kein Lagerartikel)
1 Banddicke 0,30 mm Siliziumstahl kornorientiert B
—1—f"r—\ | W I max =1,7 Wb/m2, f =50 Hz
Toleranzen wie Serie HWR
G| — B
JE B _I:/—/I _____
|\ | | /I _'_
'E/. F {E| | D
I A K ' '
Kern- ..
Typ quer- . Uber- Anzahl Strom-
Art. Nr. B A E G,| D|F.|lR. Lm ... |Gewicht| tragene |Windungen| 7.
SE min min | max schnitt Leistung | pro Volt dichte
Sn(*)
[mm] [[mm] |Imm]|[mm]|[mm]|[mm]|imm]| [cm] | [cm?] | [kg] (W] [A/mm?]]
SKSE060 60 522 | 30 9|32 20 (105 1,5(114 1,8 0,150 10,2 14,7 6
SKSE066 66 | 572 33510 |35 |22 115 15125 2.2 0,200 15 12,15 5,8
SKSE078 78 | 68,2 | 395 | 12 | 42 | 27 |[13,5| 2 |149 3,24 | 0,342 31,5 8,46 5,7
SKSE084A | 84a| 734 | 426 | 13 | 45 | 29 |145] 2 16 | 4,03 | 0,430 43 7 5,6
SKSE0O84B | 84b | 734 | 426 | 13 | 45 | 42 [145]| 2 16 | 598 | 0,640 62,5 5 5,2
SKSE092A | 92a 77,6 | 462 11 54 | 23 | 23 | 2 18,7 273 | 0,330 48 10 5,492
SKSE092B | 92b | 776 | 462 | 11 54 32 | 23 | 2 |187| 3,76 0,460 66 7,34 5,1
SKSE106A |106a| 88,6 | 532 | 14 | 59 | 32 | 24 | 2 |209]| 4,75 | 0,660 100 6,2 5
SKSE106B |106b| 886 | 53,2 | 14 | 59 | 45 | 24 | 2 |20,9| 6,62 | 0,930 135 4,16 4,8
SKSE130A 130a/ 1088|653 17 | 73 | 36 | 30 | 2 (257 594 1,14 150 4,65 4,5
SKSE130B [130b 1088| 653 | 17 | 73 | 46 | 30 | 2 257 7,59 1,46 248 3,62 41
SKSE150A |150a|123,8| 752 | 19 | 83 | 40 | 35 | 2 |29,6| 7,56 1,66 295 3,62 4
SKSE150B |150b|123,8| 752 | 19 | 83 | 50 | 35 | 2 |29,6| 945 2,08 360 2,9 3,8
SKSE150C |150c|123,8| 752 | 19| 83 | 60 | 35 | 2 [296/| 11,34 | 249 430 2,44 3,5
SKSE170A 170a 1458 85 | 21 | 100 | 55 | 40 | 3 344 11,50 2,96 565 2,4 3,2
SKSE170B (170b 1458 85 | 21 100 | 65 | 40 | 3 34,4 13,61 3,50 654 2 3
SKSE170C 170c 1458 85 | 21 | 100 75 | 40 | 3 (3441572 | 4,04 745 1,76 2,8
SKSE195A |195a|187,0| 98,3 | 26 | 130 | 55 |425| 3 |42,6| 1554 | 4,78 945 1,78 2,6
SKSE195B |195b| 187,01 983 | 26 | 130 | 70 (42,5| 3 |42,6|1795| 5,89 1125 1,55 2,4
SKSE195C |195¢|187,0| 98,3 | 26 | 130 | 84 |425| 3 |42,6/| 21,88 7,19 1345 1,26 2,2
SKSE231A [231a 216,0 116,171 31 149 | 62 |50,5| 3 [49,5 1893  6.90 1500 1,47 2
SKSE231B 231b 216,0/116,1 31 149 | 78 50,5/ 3 |49,5| 23,87 | 8,85 1855 1,16 1,2
SKSE231C 1 231¢ 216,0/116,1 31 149 | 97 50,5 3 (49,5 29,72 | 10,94 @ 2200 0,92 1,8

(*) FUr den Netto-Eisenquerschnitt mit Fillfaktor K= 0,95 umrechnen
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Einphasen-

V5.0

Schnittbandkerne SM (Kein Lagerartikel)
1 Banddicke 0,30 mm, Siliziumstahl kornorientiert
P y——— T . Bmax = 1,7 Wb/m?, f =50 Hz Toleranzen wie Serie HWR
G| — B
R
L A | _I‘;JI _____
|K | | /I 13
€l _F _|E | D
I A i ' '
Kern- ..
Typ quer- . Uber- Anzahl Strom-
Art. Nr. B A |Em|G_ | D |F_| R L .. .| Gewicht| tragene | Windungen| .
SM min min max| ™ I schnitt Leistung| pro Volt dichte
Sn(*)
[mm]| [mm] [mm]{[mm]{[mm] [mm]|[mm]cm] | [cm*] | [kg] (W] [A/mm?]
SKSM042 42/ 436 | 21,8 6 31 15, 95|15 /97 09 0,057 3 31,17 7
SKSMO055 55/ 56,3 | 284 | 8 |385| 20 | 11 1,5 1123 1,54 | 0,145 11 18,15 6,5
SKSMO065 65 656 | 33,2 9 45 | 27 | 13 | 1,5 145 236 0,260 23 11,62 6
SKSM074 74/ 746 37,7 | 11 | 51 | 32 | 145]| 1,5 |16,4| 3,31 0,412 43 8,46 58
SKSMO85A 85a 856| 432 14 56 | 32| 14 2 182 4,22 0,579 58 6,49 5,5
SKSMO085B 85b/ 856 | 432 14 56 | 45 | 14 2 182 596 0818 80 4,49 5,2
SKSM102A | 102a 103 | 51,9 | 16 | 68 | 35 |17,5| 2 |221| 549 | 0,904 105 4,99 5
SKSM102B | 102b| 103 | 51,9 | 16 | 68 | 51 | 17,5| 2 |[22,1| 8,19 | 1,358 155 3,42 4,8

(*) Fir den Netto-Eisenquerschnitt mit Fullfaktor K = 0,95 umrechnen
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Einphasen-

-7-

V5.0

Schnittbandkerne BF (Niederprofil)

(Kein Lagerartikel)

Banddicke 0,30 mm Siliziumstahl kornorientiert
Bmax=1,7 Wb/m?, f =50 Hz
Toleranzen wie Serie HWR

G| — B
R
. ) . _I\’/—/I _____
l\ I I /I ¥
El F |El | D
i A
Typ gig- . Uber- ‘Anzahl Strom-
Art. Nr. Bl | A E |G, D|F. | R._|L, ...| Gewicht| tragene |Windungen| ~,.
BF schnitt Leistung| pro Volt dichte
Sn(*)
[mm]| [mm] | [mm]|[mm] [mm]| [mm]| [mm]|[cm]| [cm *] | [kq] W] [A/mm]
SKBF30/10 | 30/10 | 51 | 30 @ 9,5 |30 10 | 10 1,5 | 11 0,95 0,080 4 29,43 6,5
SKBF30/16 | 30/16 | 51 | 30 95 30 | 16 | 10 /1,5 | 11 152 0,130 7 18,4 6,5
SKBF39/10 | 39/10 | 68 | 40 | 13 |40 |11,5]| 13 |1,5 [14,7| 1,49 | 0,158 11 18,8 5,8
SKBF39/13 | 39/13 | 68 | 40 | 13 |40 13 113 |1,5 (147 1,69| 0,178 14 16,5 5,5
SKBF39/16 | 39/16 | 68 | 40 | 13 |40 |155| 13 |15 (147 2 0,250 14 14 5,4
SKBF39/20 | 39/20 | 68 | 40 | 13 |40 20 | 13 |1,5 |14,7] 26| 0,285 22 10,7 5,2
SKBF48/10 | 48/10 | 82 | 48 | 15,5|49 10 15 1,5 17,9 1,55| 0,200 20 18 5,3
SKBF48/16 | 48/16 | 82 | 48 155 49 | 16 | 15 1,5 [17,9 248 0,310 32 11,3 5.2
SKBF48/20 | 48/20 | 82 | 48 |155/49 | 20 15 |15 [179 3,1 0,395 40 9 5
SKBF48/25 | 48/25 | 82 | 48 155 49 | 25 | 15 /1,5 [17,9 3,87 0,459 50 73 4,8

(*) FUr den Netto-Eisenquerschnitt mit Fillfaktor K= 0,95 umrechnen
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